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Verwendungszweck

Mipa WBS PC-Primer-Spray ist ein farbloser Haftvermittler speziell fir Polycarbonat-Kunststoffuntergriinde wie z. B.
Scheinwerfer-Streuscheiben. Aufgrund der wasserbasierenden Formulierung |6st Mipa WBS PC-Primer-Spray die
empfindlichen Polycarbonat-Untergriinde nicht an und gewéhrleistet somit ein problemloses, kunststoffschonendes
Uberlackieren. Durch die Uberlackierung mit Mipa 2K-Klarlacken kénnen qualitativ hochwertige Scheinwerfer-
Reparaturlackierungen durchgefuhrt werden.

Verarbeitungshinweise

Untergrund

Haftvermittler fiir folgende Kunststoff-Untergriinde:
Polycarbonat-Kunststoffe, POM, PU, ABS, PVC und PA

Vorbehandlung / Reinigung
pc‘_'ggg‘e, Vorreinigung mit_ Mipa WBS R_ei_niger Final. _ _ _
- Achtung: Losemittelhaltige Reiniger dirfen keinesfalls eingesetzt werden, da dies den PC-

Kunststoff angreifen wiirde.
Ausfihrliche Informationen sind unter dem Punkt ,Untergrundvorbehandlung® zu finden.

Besondere Eigenschaften

Hervorragende Haftung
Kunststoffschonend
Farblos

Farbton / Glanzgrad farblos

-~ Vorbereitung
/ Dose vor Gebrauch 1 - 2 min kréftig schitteln!
S~
— Spritzgénge
g Probespriihen - Spritzabstand ca. 20 - 30 cm
2 - 3 dunne Spritzgénge, Trockenschichtdicke 5 - 10 ym
Abluftzeit
21 2T 2 2 - 3 min zwischen den Spritzgangen
Arbeitsende
‘! Nach Gebrauch Spraydose auf den Kopf stellen und Duse leerspriihen, dies verhindert das

Eintrocknen des Lackmaterials im Dlsenkopf.
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen. Sicherheitsdatenblétter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu erganzen.
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Trockenzeiten bei 20 °C

Staubtrocken nach ca. 5-10 min

Uberlackierbar nach ca. 35-45 min

Verarbeitungsbedin-

gungen Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Fir ausreichende Zu- und Abluft sorgen.

Lagerung Gut verschlossen in kiihlen, trockenen Raumen 1 Jahr lagerfahig.

EU-Grenzwert fir das Produkt Kategorie B/e 840 g/l

VOC-Gesetzgebung Dieses Produkt enthalt max. 700 g/l

Sicherheitsratschlage  siehe Sicherheitsdatenblatt

Verarbeitungshinweise

Nicht mit Polyestermaterialien tiberarbeiten.

Mipa WBS PC-Primer kann grundsatzlich auch auf Kunststoffen der Typen POM, PU, ABS, PVC und PA als Haftvermittler
eingesetzt werden.

Falls bei diesen Kunststoffsorten bauartbedingt (z. B. sehr dinnwandige Bauteile) oder aufgrund der Kunststoffzusammen-
setzung eine Losemittelempfindlichkeit gegeben ist, ware der kunststoffschonende Charakter von Mipa WBS PC-Primer hier
ebenfalls vorteilhaft.

Eine anschlieRende Uberlackierung mit losemittelhaltigen oder wasserbasierenden Decklacken ist problemlos méglich.
Untergrundvorbehandlung:

Kunststoffuntergrinde:

1. Vor dem Lackieren tempern der Teile fir 60 Minuten bei 60 °C.

2. Entfetten mittels Mipa Kunststoffreiniger antistatisch oder Mipa Silikonentferner.

3. Grundliches Schleifen mittels MP Softpad Superfine unter Verwendung von Mipa Kunststoffreiniger antistatisch oder Mipa
Silikonentferner.

4. Nachreinigen mit Mipa Kunststoffreiniger antistatisch oder Mipa Silikonentferner.

5. Teile grindlich trocknen lassen.

6. Empfohlen zur Neutralisation von elektrostatischer Aufladung:

Abblasen der Flachen mit MP lonisierungspistole X-ION, reinigt und neutralisiert in einem Arbeitsgang, reduziert
Staubeinschliisse bei der Lackierung. Zudem wird der Pigment-Fehlausrichtung bei Uberlackierung mit Metallic- /
Effektbasislacken vorgebeugt.

ACHTUNG: Trennmittel missen vollstandig entfernt werden!

Nach Abschluss der o. g. Vorbehandlung empfehlen wir eine Benetzungsprobe mit Wasser, perlt das Wasser stark ab,
Vorbehandlung wiederholen.

Aufgrund der unterschiedlichsten am Markt befindlichen Kunststoffsorten und Mischungen werden Vorabprufungen auf
entsprechenden Original Kunststoffteilen empfohlen.
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